Brugervejledning til laserskeerer

Version 3.0

Oprindeligt af Troels Andersen 19/3-2014
Revideret af Niklas Valentin Roed Jensen 21/4-2018

20106140@post.au.dk

Troels andersen@hotmail.com

201707900@post.au.dk



mailto:20106140@post.au.dk
mailto:Troels_andersen@hotmail.com
mailto:201707900@post.au.dk

Indhold

Brugervejledning til [aSEIrSKEEIEI .....ciie it e e e e e e e s e s rr e e e e aeeaeeeeens 1
INSLAllEriNG Af SOTEWAIE .. ..eeeiiiieeeeeeeee e e e e e e e e e e e s e e ae b e e e e e e eeeeaaaeeeeean 3
Hent drivers til laSerSKaBIer .....couiii i e 3
Installer drivere 0g 1aserskaeringSPrOSram ... .uueieiiiiiiiee e crreee et e e e e e e s e e e s e saaaeeeeennnns 4
Forberedelse til |aSErsKaBIING .....cuii it e s e e e e sbra e e e s e areeeeeessnraeeeeeas 6
SolidWorks Part til SOlIdWOrKS DraWing........uuuuiiieiieiieeiieeieiicciiirrree e e e e e e e e e e sescenererrrrreeeeeaeaeeeeas 6
) G T o =T = =T YT PSSP 9
Fra SolidWorks Drawing til .aXf-fil ......oocuiiiiiiiiiiie e 11
B D AWINES ettt ettt e e e e e e e e e e e eeeeet ettt et e e bt as b a e e e e e e e aeaeaaeeeeeereae 12
LaSEISKEBIINE I UCP ...ciiiiitieeeeeeiee e e et e ettt et et e e e e e e e e e et e abbabbareeeeeeeeeeeeessesssnssstbsraeneeeeeeeeeeesannn 14
T =] 4 = <] T o] « F PP PPURRUURRRRRRRURIOt 14
V1= ) 0 g T LT g T 11T PR 15
[ Yol Y T g Yoo Y= = ST o T o =P UPURUR Ot 15
NV =] 0 T = o U1 16

FAN £ [V 4 (<Y o] « JO R PUUUPRPTN 16



Installering af software

Hent drivers til laserskaerer
Ga ind pa www.universallaser.dk og tryk pa fanebladet “Support” i hgjre side

Af underkategorierne vaelg da "Drivere” (A)

Home Produkter ;i ~ Eksempler § v FAQ Tips & tricks Kontakt Login

Software ops=tning
Corel, Antocad, Mustrator mm.

Drivere

Home > Support > Drivere A el Nyeste drivere,opdateringer og palette filer

: ; Udsugning
Universal Laser Drivere Regher of reving i o g of s
© Hvad erlaser-rag?
Bemark: Nedenstaende zip-filer indeholder eksekverbar filer der i nogle browsere © Problemer forirsaset af LGACS
helt normalt og ber her ikke give anledning til bekymring.

© Lasing polymerer
© Laserforarbejdning af PVC
© Myndighedskrav

VLS, PLS og ILS

ucpinst-5.38.57.83.zip — B

ulsadvancedi1.7.zip E
Tidligere systemer I
Palette filer

Download den nyeste udgave af “ucpinst”, i dette filfaelde version 5.38.57.83. (B)

Udpak da .zip-filen et hensigtmaessigt sted, og du burde fa fglgende .exe-fil:

ucpinst-3.3.5



http://www.universallaser.dk/

Installer drivere og laserskaeringsprogram
Kgr den .exe-fil som er udpakket.

Skulle "User Account Control” poppe op ved klik pa filen, vaelges "Yes”

" Do you want to al
changes to your device?

. ucpinst-5.38.57.83_updae_time_1491505130

.exe

Verified publisher: Universal Laser Systems, Inc.
File origin: Hard drive on this, computer

Show more details

I

Da vaelges ”I Agree” ved licence agreement. Og fglgende skaerm fas nu:

Universal Control Panel

LASER SYSTEMS

-

%5 % _ff TR
L £
P+ e .
°3

Pleasejselect your segjes;

ILS PLATFORM

(<) 2012 Univerzal Lazer Systemz, Inc. All rightz rezerved.. Univerzal Lazer Systems logo and name, and YerzalASER, are regiztered trademarksz of Univerzal Lazer Systems, Inc.

Her veelges ”VLS DESKTOP / VLS PLATFORM”



Dernaest tilvaelges ”“Install Universal Control Panel” og ”Install Printer Driver(s)” og der trykkes

4 N eXt"

[ ¥LS2.30
v ¥L53.50
[ ¥LS53.60
[~ VL54.60
[~ YLS6.60
I~ C1

—_— —_—
<< Back Next »>

| naeste vindue veaelges udelukkende "VLS3.50” og der trykkes “Next”

Computeren installerer nu de ngdvendige drivers og software til at kommunikere med
laserskaereren. Nar den er faerdig trykkes der “Finish”

{7 ULS Software Setup —

Completing the ULS Software Setup
Wizard

ULS Software has been installed on your computer.

Click Finish to close this wizard.

L Ensh |

OBS: Du vil blive bedt om at genstarte herefter, sa sgrg for at fa gemt alt ngdvendigt inden
genstarten godkendes



Forberedelse til laserskaering
SolidWorks Part til SolidWorks Drawing
Abn eksisterende .SLDPRT-fil (SolidWorks Part) eller tegn et nyt emne i SolidWorks

Pa en Sketch udfgres den gnskede geometri der skal skaeres, og der udfgres en ekstrudering. Det
er et krav at emnet er 3D. Hgjden pa ekstruderingen er irrelevant.

Nar man har faet tegnet sin geometri og ekstruderet, skal der fremstilles en .SLDDRW-fil
(SolidWorks Drawing) af emnet. Dette ggres ved:

55 SOLIDWORKS Fe Edt View imset ook Smuation window HeilP 2 | ()] % - (Gl - ) - VEG - Q?2--@m= x
= New
o SwestBossiBase @ = 0 sweman ] .
(] .‘L.i W fLE« 1id [§8 Make Drawing from Part/Assembly S
Edruded Revohed J) LotedBosyBase | Eatrudes /1%, Revoned (il Loted Cut o nisD
Bosu/Base BoruBase - W T B Make Acsembly from Part/Assembly
@) Boundary Boss/Base - @) Boundary O - -

Features | Suetch | ShestMetal | Evaluate | Dimipet | SOLIDWORKS Add-ins | Simulation EOUDWORKS MBD | Analysis Preparation £ T Ly

¢ g ERESE &
2 [
& @ ra) Defoute<Detavts Displny St ]
>
R @
< &
= L3
&

&

&

®

]

&

®-

»- [

[ATTTRTR Model | 30 Views | Mot Study 1

SOLIDWORKS Student Edition - Academic Use On Editing Part WMGs_~ =

[ D Mew
L Al
Lil E Make Drawing from Part/Assembly <= T B
Pal - nstant3D
E;% Make Assembly from Part/Assembly
' e o
DWORKS MBD | Analysis Preparation | Py v e

Der trykkes pa den integrede pil pa "New” (A)
Der vaelges “Make Drawing from Part/Assembly” (B)
Hvis parten ikke er gemt, beder SolidWorks dig om at g@re dette nu.

Da skal der vaelges ”Sheet Format/Size”



() standard sheet size

v Only show standard formats

Al (I1SO)
A2 (1S0)
A3 (1S0)
A4 (1S0)

a0 - iso.slddrt Browse...

|¥| Display sheet format

(®) Custom sheet size

Width: Height:

Der vaelges “Custom sheet size” og "Width” og "Height” indstilles til hhv. 600 og 300. Dette
tilsvarer skaerearealet pa laserskaereren, navnlig 600x300mm. Det er ikke strengt ngdvendigt, men
det giver et godt overblik over den faktiske st@rrelse der kan skeeres.

Der trykkes "OK”

Fra ”View Pallette” traekkes de views, der skal skaeres ind pa tegningen:

i Drag views anto arawing sheet.
— — X-LOb I
(A) Top “Front “Right

i NI EE

4




Skulle "View Palette” ikke abne af sig selv er den af finde pa den hgjre bar:

Q- 2-_FF X

X

EINiEASS

oe

Tegningen skal ikke malsaettes, da alle streger der er anfgrt bliver skaret/indgraveret.



Skala og stregfarve
For at sikre at ens emne bliver skaret korrekt, kontrolleres det, hvilken skala tegningen er vist i.

For malfaste udskaeringer, er det vigtigt at skalaen er 1:1. Dette vaelges ved:

e R
Drawing View1 @
v
(][] = A
More views:
*Dimetric
*Trimetric
Mirror v
Import options n
Display State ~

)

Display §tykj_ " A A
HEEET /
Scale A

O Use sheet scale

1:1

Dimension Type A

—

Der trykkes pa det view der skal skaleres. Ved klik pa ”Use custom scale” bliver det muligt at
navigere i dropdown-menuen under, hvor “1:1” veelges. (A)

Nu skal linjerne farves rgde eller bla, alt efter om der skal skaeres eller graveres:
R@D = SKARING

BLA = GRAVERING



Tryk pa en linje pa tegningen. Tryk da CTRL+A for at vaelge alle linjer. Hgjreklik pa en af linjerne og
veelg “Line Color”

AN

g ® &% L= =
E Iﬂl Select Other
Select Midpoint
EL Selection Tools 3 ;
Zoom/Pan/Rotate 4
Recent Commands 3
Components
Show/Hide 4

— e L

Da dukker en farvepalette op, og der trykkes “Define Custom Colors”. Da veelges farven rgd
RGB(255,0,0) for skaering eller bla RGB(0,0,255) for gravering.

Edit Line Color ? *
Basic colors:

HIEET NN
ErrErEEN
ENFEENEN
ENEEEEEN
EEEEEEERE
HENENT .

Custom colors:

N N BREEE | |
EEEEEEEE gect | 29

Greemn: IEI
Blue: IEI

[ Default Add to Custom Y

Sat:

Define Custom Colors >3 Color|salid .

OK Cancel

Ovenfor ses eksempelvis den korrekte farve til laserskaering af emner.



Fra SolidWorks Drawing til .dxf-fil
Nar alle linjer er farvet rgd og/eller bla i de korrekte nuancer skal filen gemmes som en .dxf-fil.

Dette gores ved at trykke "File” og derfra "Save as”.

Filen navngives da og i “Save as type” findes Dxf (*.dxf) og der trykkes sidst “Save”

e ey

‘ Downloads

v

File name: | X-Lab Laserskaering

Save as type: | Do (%.dxf)

Drawing (*.drw;*.slddrw)
Detached Drawing (*.slddrw)

D rawini Temilates (*.drwdot)

Dwg (*.dwg)

eDrawings (*.edrw)

Adobe Portable Document Format (*.pdf)
Adobe Photoshop Files (*.psd)

Adobe lllustrator Files (*.ai)

JPEG (*jpg)

Portable Network Graphics (*.png)

Tif (*.tif)

Description:

» Hide Folders

Hvis der kommer en advarsel som nedenstaende tryk da ”OK”

SolidWorks n

_ One or more drawing views are scaled differently from the sheet.
l"’*‘ Some dimensions translated from these drawing views may

appear
out of scale with any new dimensions created in the target

system.

OK

Du kan nu lukke SolidWorks og abne .dxf-filen i eDrawings, som fglger med SolidWorks.



eDrawings

Hvis de ovenstaende instruktioner er udfgrt korrekt skulle resultatet gerne ligne noget som
forneden:

—-|e DRAWINGS PRO | file View Tools Help | X-Lab Laserskeering DXF

/s 8 =
Markup  Layers  Sheets
Pririter Preview Line Weidht:
Wame:  [VL52.50 H =] Propetlies ine feights x
Status Ready Line weights (mm] for printing
Tupe:  WL5350
Where:  UCP1 ! 8096 1 " System seftings + Document setings
Comment — Thn |n1a |nns
Print range: Optians XELQ b = MNomal |n 25 |n 05
@) Mumber cREopies: |1 = o —_— |E|35 |E|E|5
- ] ,1— Style: 5
@ Color / grayseale m— Thick(2) 05 0.05
& holveshee | |
" Black & white :
" Cunent screen image e e TR |W |U'7
R
P
Entire sheet Thick) |1 |1
& Toscale(1to1) Eieliciofs
— Thick(5), |14 |1.4
Quality
+ Nomal Urite: Milimeters T hick&) |2 |2
-
ol
H N e : =
© Drsft 4 a cae i i T ] | 5 |

Hide Praview

0K Cancel Help

| dette vindue er der en masse der skal kontrolleres.

- Fgrst sikres det, printernavnet er "VLS 3.50” (A)

- Dernaest kontrolleres det under ”“Print Range” at “Active Sheet” er valgt og herunder “To
scale (1 to 1)” (B)
- Dasgrges det for at der under "Options”,”Style” er valgt “Color / Greyscale” (C)



- At der ved tryk pa “Line Weights” sendres i indstillingerne for “Thin”, ”“Normal”, "Thick” og
"Thick(2)” veaelges 0.05 under "Document settings” (D)
o OBS: Hust at bruge punktum, ikke komma

Line Weights “
Line weights (mm) for printing
() System settings (®) Document settings

Thin: 018 0.05

Normal: 0.25 0.05

Thick: 0.35 5
— Thick(2): 05 O (] O 5
—— Thick(3): 0.7 07
— Thick(4): 1 1
— Thick(s): 14 14
— Thick(B): 2 2

Cancel Help

Tryk da ”OK” i ”Line Weights”

Sikr dig som det sidste at anvende ”"Pan”-funktionen under ”Preview” til at fjerne "SolidWorks
Student Edition”-teksten som ses af previewet:

Preview Preview

I 6096 | | 809.6 |

A=Lal

a¥0e

Units: Millimeters

":k ’;:L ':kl Sedle [+ [

Da trykkes ”OK”



Laserskeaering i UCP

Laserskzere-job
Abn fra skrivebordet eller fra proceslinjen programmet/vieweren UCP

Pk DAN

Tantrol Panel 5.38.67.89 VL5960 Docoment

G Sat 21 Apr 2018, 7:09pm

I

Skulle emnet vaere med sortelinjer eller SolidWorks-logo, ga da tilbage til tidligere instrukser og
forspg igen.



Valg af materiale
| UCP (laserskaeresoftwaren) vaelges hvilket materiale der skaeres i. Dette g@res ved at trykke pa
”Settings” og i materialedatabasen finde sit materiale.

Acetsl Copolymer (Deirin™)
Acrylc

Cast Acrylic

Contirvaus Cast Acrylic

Micraswsface Plastic
Nylon 88
Polycarbonate
Clek 1o sebeet masarial Gosbie chick 1n €, right Click bar sthes commainds
Mot

| Pvine Special T iecty | Vectar Partermasis

Frine —
vl S —
" Divecton . o z o

Patues Type

| dette eksempel anvendes “"Extruded Acrylic” da vi forestiller os at skulle skzere i en akryl-plade.
(A)

| venstre nederste hjgrne indstilles godstykkelsen for pladen, eksempelvis 4.00mm som ovenfor.

(B)

Placering og skaering
Nu kan emnet flyttes rundt og pakkes efter eget gnske, sa det passer med pladen man anvender

Koordinatet (0,0) er i venste gverste hjgrne i skeereren. Hvis pladen der skaeres i er mindre end
laserskeererens dimensioner placeres pladen op af dette hjgrne.

Nar du har sikret dig at pladen ligger helt i venstre gverste hjgrne og er tilstraekkelig stor nok til at
fa udskaret emnets af sig, tilkobles USB-stikket fra laserskaereren til din PC og der afventes indtil
en on/off knap viser sig i gverste hgjre hjgrne. Tryk pa knappen og laserskareren taendes.



System setup
@verst i programmet vaelges fanebladet ”System”

Under ”"Auto Z” saettes et flueben i “Enabled” som vist nedenfor:

ar Viewer 4 Diagaastics

Print Cache Tuning {Universal| Sounds

The maersum tesriear of recent prin o Job Coomplote
2008 a Joba chared in he sk cacho

haed ][]
Language Units Lens Size At
Erghish - . Rovi 14 o) '*”z
) ihs f ==
Ak Cutting Table Homing Options
Autn 2 ng q Op!
- ) fstuitn Moma ARy Ecgraeng
Rotary | Desabk Automatic ZHoming
| Mo XY Bafore Enprsing
Pulse Calibration Deteet Air Prossure

JEnatien

l

Application

Attivate

Hvis der trykkes pa play-knappen inden Iaget til laserskaereren lukkes vil skaereren kgre jobbet i
gennem uden at skaere, men blot visuelt ved brug af en svag r@d laserstrale. Dette er en god
mulighed for at sikre sig, at den tiltaenkte skaerebane fungerer ift. emne og pladestgrrelse.

Efter at have overvaeret den tiltaenkte bane og have set sig tilfreds med denne lukkes lagen og den
rede laser slukkes. Da trykkes “Play” og laseren vil udfgre jobbet.

Afsluttet job

Nar laseren er faerdig med jobbet vil laseren nulstille sin position og nar der i vieweren (UCP) star
”Idle” kan emnet fjernes fra maskinen. Blaeseren skal forblive kgrende indtil der ikke lugter af akryl
og/eller er rgg mere. Maskinen ryddes op og evt. rester der kan genanvendes kan du enten
beholde eller donere til kassen med rester til hgjre for laserskaereren. Veer venlig ikke at smide
skrald eller rester, som andre studerende ikke kan bruge til noget, heri, det skal i
skraldespanden.

Ved problemer eller yderligere spgrgsmal kontakt da Navitas Piloterne i X-Lab.



